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HFE 3i5012

ERGONOOMILINE PAINUTUSPRESS VAIKESTELE DETAILIDELE

VAIKESTE TOODETE ARUKAS TOOTLEMINE

Mudelivaliku aluseks on soov pakkuda usaldusvadrsust, tapsust, energiasadstu ja protsessi
digitaliseerimist. Uus HFE3i-5012 kdtkeb endas neid vddrtusi koos mitmete ergonoomiliste
funktsioonide ja tarvikutega. See muudab t66jaama vdga tootlikuks vdikeste, muutuva kuju ja
erineva partii suurusega toodete valmistamisel.

: : : : : : ERGONOOMIKA - operaator on protsessis kesksel kohal: funktsioonid ja lahendused on tehtud
® 00 e e e Nietmuutatdd lintsamaks. Kdik tooks vajalik on kde ulatuses, et tagada suurem tootlikkus.
©00060806 1ooTLIKKUS - iilatala kiire liikumine ja patenteeritud Amada FAST FINGER tagatugi muudavad
000080 re3i5012 viga tootlikuks lahenduseks viikeste detailide todtlemisel.
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"ARU STU S Foto vdib sisaldada valikulist varustust
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Uus AKAS turvastisteem pakub parimal V8imaldab kdsitsi ligutada k3iki telgesid Juhtmevaba elektrooniline nurgamddtja

tasemel kaitset Iihema seadistusaja ja edag’;ab mc“)c“)tetulemgse'CNCI—lsse.
suurema kasutusmugavuse juures Seejdrel kompenseerib pink tapselt

painutusnurka.




PEAMISED FUNKTSIOONID

() ERGONOOMIKA

LIHTNE TAITA TOOULESANDEID

Tookeskkond on varustatud lisadega, mis toetavad
operaatori tegevust. Need v8imalused tagavad suurema
mugavuse ja kiiruse, seega ka suurema tootlikkuse
vdiksema vaevaga.

+ Eesmine laud on reguleeritava kdrgusega ja vajadusel
dra keeratav

+ Reguleeritava kdrguse ja muudetava seljatoe kalde-
nurgaga ergonoomiline tool

« Jalatugiistudes t6otamiseks,
plsti tootade dra keeratav

+ 3sahtlit kummalgi kljel, [ _
varustatud jagajatega ] (i i«_ [ ] '
tooriistade hoiustamiseks

+ Tookoha valgustus
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) VORGUUHENDUS

NUTIKAS PROGRAMMEERIMINE

VBrgutoega AMNC 3i juhtsiisteem
vBimaldab CAM programmeerimist ja
integreerimist TOOSTUS 4.0
lahendustega.

o Kasutajasdbralik ja lihtsasti
kasutatav 18, 5 tolline
Multi-Touch ekraan
eemaldab vajaduse valise
klaviatuurijarele ja pakub
erinevaid kasutusv@imalusi.
CAM programmi kasutamine
vahendada seadistusaega
ja suurendab masina
efektiivsust.
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Painutamise CAM tarkvara VPSS 3i BEND
valib automaatselt sobilikud todriistad,
mddrab nende asetuse ja genereerib
painutuse jdrjekorra.

Intelligent

% i
X Interactive

u Integrated

() KOMPAKTNE JA VBIMAS LAHENDUS

RAAMJA ULATALA

Suurenenud avatud kdrgus on
optimaalne lahendus, mis sobib
kGigi tooriistatiitipidega ja
vOimaldab siigavamate karpide

painutamist. 280

Uus alatala kompensatsioon,
operaatori ergonoomika ja vdike
laius tagavad tootmisprotsessi
paindlikkuse.

920
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) KIREJA TAPNE

5-TELJELINE TAGATUGI

Vdga kiire: kiire ja diinaamiline tagatugi tagab kiire

positsioneerimise tootlikkuse suurendamiseks

+ Delta X telg garanteerib
tB8husa ja usaldusvddrse
positsioneerimise

+ FAST (lisa): tagatoe
sBrmede aktiivne turvalisus
v@imaldab suurendada
tootlikkust ja hoida protsessi
ohutus maksimaalse
kiiruse juures kdrgel tasemel

+ U-kujuline sdrm (lisa):
Erilise kujuga sérmed keeruliste detailide
positioneerimiseks. S8rme kuju v8tavad
arvesse nii AMNC 3i juhtsiisteem kui ka
VPSS 3i CAM tarkvara
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() PAINDLIK TOORISTALAHENDUS

TOORIISTAD JA KINNITUSED

+ S-GRIP (standardne)

+ R-GRIP (lisa)

+ Hudrauliline kinnitus (lisa)

+ Spetsiaalsed matriitsihoidjad

70

+ AFH t6oriistad
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() ROHELINE JA TOOKINDEL

INVERTER

Eco-Drive slisteem
jdlgib pidevalt ja
kohandub vastavalt
protsessi vajadustele.
Suurenenud
tootlikkuse juures
vdheneb energiatarve,
hooldusvajadus, dli
tarbimine ja mlratase.

Energiatarve (%)

o 20 40 &0

Joudlus (%)
mm HFE 3iinverter

£ 100

= tavaline




SEADME GABARIIDID

HFE3i-5012
(L") 2653 x (W**) 2267 x (H) 2420

* pikkus on kehtiv maksimaalselt
vdlja ulatuva CNC asendi korral
* *ajus on kehtiv maksimaalselt
vdlja ulatuva CNC asendi korral

SEADME SPETSIFIKATSIOON

Uhik: mm
TAGATOE SPETSIFIKATSIOON
5-TELJELINE TAGATUGI
Xtelg Rtelg Ztelg
TieiL il mm 300 185 720
Kiirus mm/s 1000 200 1000
Tapsus mm +/-0.1 +/-0.2 +/-1

Painutusjoud kN 500
Toolaua pikkus mm 1270
Kiilgplaatide vahekaugus mm 1035
Siigavus kiilgplaatide juures mm 100
Ula- ja alatala vahekaugus avatud asendis mm 480
Tookdik mm 150
To06laua kdrgus mm 920
Energiatarve (ainult pump) kw 55
Oli kogus I 85
o e e
Maks. t60kiirus mm/s 25"
Maks. tilesliikumise kiirus mm/s 220
Min. Gihik mm 0.01
Positsioneerimistapsus mm +/-0.005
Mass kg 3550

*maks. joud 350 kN ja soltub V-soonest
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o Teie turvalisuse huvides palun lugege kasutusjuhendit enne kasutamist. Enne masina kasutamist tutvuge

riskidega.

¢ Selle toote kasutamine nduab sobivaid ohu véltimise meetmeid s6ltuvalt teostatava t66 liigist. Amada soovitatud
ohutusseadised tarnitakse nduetekohaseks kasutamiseks vastavuses EU nduetega.

o Kdesolevas brosiiiiris kirjeldatud masina ametlik nimi on HFE3i SERIES. Palun kasutage seda viidet, kui taotlete

rahastamist, paigaldamist eksportimist vms. Masina nimi vaib sisaldada sidekriipsu kergemaks lugemiseks.

o Spetsifikatsioonid, vdlimus ja seadmed vdivad arendustegevuse kdigus muutuda ilma ette teatamata.
o Ohutusseadised vdivad olla eemaldatud monel selles brosiiiiris kasutatud fotol.
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